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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

Keksinnon kohteena on menetelma liikkuvan 
kartonki- tai paperiradan paallystajniseksi 
ainakin kahdella paallystekerroksella . Tar- 
koituksena on saada aikaan kaksoispaallys- 
tysmenetelma , jonka avulla saadaan aikaan 
hyvin peittavS ja silea* pasilystekerros . 
Keksinto perustuu siihen, etta paallystet- 
tSvan radan pintaan levitetaan ensin ensim- 
mMinen paSllystekerros , jonka pinta tasoi- 
tetaan kaavinelimella ja sen jalkeen radal- 
le levitetaan tai osittain tai kokonaan 
kuivatun kostean ensimmaisen paallysteker- 
roksen pSalle toinen paallystekerros fil- 
minsiirtopaallystimella . 



Uppfinningen avser ett forfarande for be- 
strykning av en rorlig kartong- elier pap- 
persbana med atminstone tva bestryknings- 
skikt. Syftet med uppfinningen ar att as- 
tadkomma ett dubbelbestrykningsf or f arande, 
med vilket ett valtackande och slatt be- 
strykningsskikt astadkommes . Uppfinningen 
bygger pa den tanken, att ett forsta be- 
st rykningsskikt forst appliceras paytan av 
den bana som skall bestrykas och skiktets 
yta utjamnas medelst ett schabringsdon, 
varefter ett andra bestrykningsski kt appli- 
ceras pa banan ovanpa det fuktiga eller 
delvis eller helt torkade forsta bestryk- 
ningsskiktet medelst en filmpress. 
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Menetelma ja sovitelma liikkuvan radan paallystamiseksi 



Taman keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon 
mukainen menetelma liikkuvan kartonki- tai paperiradan 
5 paallystamiseksi ainakin kahdella paallystekerroksella . 

Keksinnon kohteena on myos sovitelma menetelman toteuttami- 
seksi. 

10 Paperin ja kartongin painettavuuden parantamiseksi ne voi- 
daan paallystaa yhdella tai useammalla paallystekerroksel- 
la. Mita useampia paallystekerroksia kaytetaan sita parem- 
paan paperilaatuun voidaan paasta ja samalla voidaan kayt- 
taa ominaisuuksiltaan erilaisia paallysteaineita . Kuitenkin 

15 kahden paallystekerroksen kayttaminen lisaa valmistuskus- 
tannuksia huomattavasti , koska paallystys on yleensa tehty 
eri vaiheissa ja paallystekerros on kuivattu ennen seuraa- 
van kerroksen applikointia . 

20 Paallystys voidaan tehda joko suoraan paperin pintaan esim. 

tera- tai sauvapaallystimilla tai f ilminsiirtopaallystimel- 
la, jossa filmitelalle esiannosteltu filmi siirretaan te- 
lanipissa paperin pintaan. Tera- ja sauvapaallystyksille on 
ominaista, etta kaavin tayttaa paallystysalustan karheusti- 

25 lavuuden ja tasoittaa pinnan, jolloin paallystekerroksen 

paksuus vaihtelee paallystysalustan karheustilavuusvaihte- 
luiden mukaisesti. Tuloksena on silea paallyste, jonka 
vaaleuspeitto on epatasainen ja paallysteen tasaisten ab- 
sorptio-ominaisuuksien hallinta on vaikeaa. 

30 

Filminsiirtopaallystyksessa saadaan olennaisesti tasapak- 
sumpi paallystekerros, jolloin absorptio-ominaisuuksien 
hallinta on helppoa, mutta riittavat sileysominaisuudet 
ovat ongelma varsinkin paksummilla papereilla ja karton- 
35 geilla. Paallysteella on myos varsin tasainen peitto, jol- 
loin esim. alhaisen vaaleuden omaavan paallystysalustan 
vaaleutta voidaan merkittavasti parantaa talla paallystys- 



menetelmalla . Myos koska f ilminsiirtopaallystyksessa ei ole 
paallystysalustaa laahaavaa kaavinta, on menetelman ajetta- 
vuus erinomainen paallystyskatkoj en suhteen. 

Molempien paallystysmenetelmien erityisominaisuuksia on 
pyritty hyodyntamaan kahdella eri tavalla. 

Filmipaallystysta kaytetaan laajalti esipaallystyksessa, 
jolloin se parantaa jo kokonaispaallystemaarankin kautta 
paallystystulosta ja jo yhdenkin terapaallysteen mukanaolo 
takaa riittavan sileyden. Tavallisesti esipaallyste kuiva- 
taan ennen seuraavaa pintapaallystysta, joka suoritetaan 
yleensa terapaallystimella . Tunriettua on myos US 2,937,955 
patentista tehda terapaallystys suoraan puolimaran fil- 
miesipaallysteen paalle. Edellytyksena talle menetelmalle 
on, etta esipaallyste on siina maarin asettanut tai jahmet- 
tynyt, etta se kestaa teralla tapahtuvan pintapaallystyk- 
sen. Jahmettymista voidaan edistaa esim. osittaisella esi- 
paallysteen kuivatuksella, jos paallyste ei ole paallys- 
tysnipissa tapahtuneen painepenetraatiosta aiheutuneen 
suotautumisen ja vapaassa valissa esi- ja pintapaallystimi- 
en valilla tapahtuneen veden imeytymisen vaikutuksista 
vedetontynyt riittavasti • 

Filmiesipaallystyksen ja terapintapaallystyksen valilla 
olevaa viive- ja asettumisaikaa voidaan pidentaa esimer- 
kiksi lisaamalla radan kulkumatkaa paallystyslaitteiden 
valilla, jolloin esipaallyste saadaan rataan tapahtuvan 
imeytysajan pidentyessa riittavan asettuneeksi ja kuivaksi 
seuraavaa terapaallystysta varten. Yhdysvaltalaisissa pa- 
tenteissa 5, 340,611 j""a on esitetty menetelma, jossa filmi- 
paallysteen maara pidetaan niin pienena, etta terapaallys- 
tyslaitteen kaavintera ei kaavi esikerrosta pois. Talla 
tavalla ei kuitenkaan saada kaytettya hyvaksi f ilminsiirto- 
paallystimen avulla mahdollista suurta applikointimaaraa ja 
ensimmaisen paallystekerroksen paksuus jaa hyvin pieneksi* 



Toisen vaiheen paallystyksessa voidaan kayttaa teran si- 
jasta myos sauvakaavinta „ 

Suoritetuissa kartongin paallystyksen pilot-mittakaavan 
koeajoissa ei menetelmalla ei paallystystapahtumien valista 
viiveaikaa lisaamallakaan saatu. 10 g/m 2 esipaallystetta 
riittavan asettuneeksi , jotta seuraava terapaallystystapah- 
tuma ei olisi osittain kaavannut pois jo tehtya esipaallys- 
tetta. Ongelmana oli myos, etta f ilmipaallystysnipin maara- 
tessa radan nopeuden ja seuraavan terapaallystyksen hidas- 
taessa radan nopeutta oli taipumuksena syntya pussi tai 
loysaa teran eteen mika aiheutti ratakatkoja. Nain ollen 
tassa tapauksessa menetelma ei toiminut. Ratakatkojen to- 
dennakoisyytta lisaa viela se, etta rataa huomattavasti 
f ilminsiirtopaallystysta voimakkaammin rasittava terapaal- 
lystys tehdaan kostealle radalle, jonka lujuus on luonnol- 
lisesti kuivaa rataa huonompi. 

Toinen tapa hyodyntaa filmi- ja terapaallysteiden erityis- 
piirteita on esitetty hakijan patenttihakemuksessa Fl 
941803, jossa paallystysyksikko on rakennettu siten, etta 
lopputuotteen vaatimusten j a/tai aj ettavuusnakokohtien 
perusteella voidaan kayttaa j oko f ilmipaallystysta tai 
terapaallystysta vaihtoehtoisina menetelmina kayttaen kui- 
tenkin samaa paallysteen kuivatuslaitteistoa molemmille 
paallystystavoille* Talla laitteella ei voida hyodyntaa 
kaksikerrospaallystyksen etuja, joten se lisaa lahinna 
tuotannon joustavuutta, mutta ei paranna lopputuotteen 
laatua vastaavanlaisiin yksikerrospaallystysmenetelmiin 
verrattuna 

Kuitenkin varsinkin paksiiilla papereilla ja' kartongeilla on 
tarpeen yhdistaa f ilmipaallystyksen ja terapaallystyksen 
edut. Tilantarpeen ja investointikustannusten perusteella 
esipaallysteen valikuivatus ei ole kuitenkaan aina mahdol- 
lista. Tassa tapauksessa ainoaksi mahdollisuudeksi jaa 



4 

edella kuvatun kaltainen wet-on-wet paallystys, mutta ny- 
kyisilla menetelmilla ei paasta riittavan suuriin kokonais- 
paallystysmaariin, jotta f ilminsiirtopaallystyksen hyva 
peittavyys ja terapaallystyksen antama hyva sileys voi- 
5 taisiin hyodyntaa parhaalla mahdollisella tavalla. 
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» * • 



» » * 



Taman keksinnon tarkoituksena on saada aikaan kaksoispaal- 
lystysmenetelma , jonka avulla saadaan aikaan hyvin peittava 
ja silea paallystekerros . 



Keksinto perustuu siihen, etta paallystettavan radan pin- 
taan levitetaan ensin ensimmainen paallystekerros, jonka 
pinta tasoitetaan kaavinelimella ja sen j alkeen radalle 
levitetaan /tai^) osittain tai kokonaan kuivatun kostean en- 
15 simmaisen paallystekerroksen paalle toinen paallystekerros 
f ilminsiirtopaallystimella . 

Tasmallisemmin sanottuna keksinnon mukaiselle menetelmalle 
on tunnusomaista se, mita on esitetty patenttivaatimuksen 1 
20 tunnusmerkkiosassa . 

Keksinnon mukaiselle laitteelle on puolestaan tunnusomaista 
se, mita on esitetty patenttivaatimuksen 8 tunnusmerk- 
kiosassa . 



Keksinnon avulla saavutetaan huomattavia etuja. 



* « • 



Keksinnon avulla saadaan radalle hyvin suuri paallystemaara 
jopa ilman valikuivatusta , suoritetuissa koeajoissa paas- 

30 tiin jopa 20 g/m 2 kokonaispaallystemaaraan siten, etta te- 
rapaallystimella applikoitiin 10 g/m 2 ja sita seuraavassa 
f ilminsiirtopaallystyksessa samoin 10 g/m 2 . Paallysteesta 
tulee riittavan silea ja se peittaa hyvin paperin karheus- 
tilavuuden ja antaa hyvan vaaleuden. Terapaallystyksessa 

35 voidaan kayttaa edullista paallystetta , jolla tasoitetaan 

paperin pinta ja f ilminsiirtopaallystys tehdaan kalliimmal- 
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la hienoj akoisella paallysteella , jolla saadaan aikaan 
hyvat painettavuus ja peitto-ominaisuudet . Filminsiirto- 
paallystys ei vahingoita ensimmaista paallystekerrosta , 
joten tasaisen esikerroksen ansiosta f ilminsiirtopaallys- 
5 tyksella saadaan aikaan tavanomaista sileampi pinta. Tera 
pitSa radan kirealla ennen f ilminsiirtopaallystysta eika 
paSllystinten valille synny pussia. Ajettavtius on hyva, 
koska f ilminsiirtopaallystys rasittaa vain vahan kosteaa 
rataa . 

10 

Keksintoa selitetaan seuraavassa tarkemmin oheisten piirus- 
tusten avulla, jotka esittavat kahta sovitelmaa keksinnon 
toteuttamiseksi * 

15 Keksinto voidaan toteuttaa nykyisten paallystyslaitteiden 
avulla. Kuvion 1 suoritusmuodossa terapaallystimena on ly- 
hytviipymapaallystin ja f ilminsiirtopaallystimena paallys- 
tin, jolla voidaan kasitella radan molemmat puolet. Lyhyt- 
viipymapaallystin 1 kasittaa vastatelan 2 ja lyhytviipyma- 

20 applikointilaitteen, jossa terapalkkiin 3 on sovitettu 

applikointikammio 4, joka on suljettu radan kulkusuunnassa 
kaavinteralla 5- Teraa 5 kuormitetaan saadettavalla kuormi- 
tuslaitteistolla 6, jonka avulla voidaan myos saataa paal- 
lysteen poikittaissuuntaista profiilia. Paallyste johdetaan 

25 applikointilaitteen kammioon A, josta se siirtyy radan 7 

pintaan. Osa paallysteesta virtaa takaisin radan kulkusuun- 
taa vast en ja johdetaan uudelleen kiertoon. 

Lyhytviipymapaallystimelta rata johdetaan f ilminsiirtopaal- 
30 lystimelle, jossa radan pinnalle applikoidaan toinen paal- 
lystekerros. Kuvion 1 laitteessa on kaksi f ilminsiirtotelaa 
8, 9, joiden valista rata 7 johdetaan, Paailystef ilmi 
applikoidaan telojen 8, 9 pinnalle tassa tapauksessa sauya- 
applikaattorilla 12, 13, jossa on lyhytviipymaapplikaatto- 
35 rin tapaan applikointikammio 10, jonka sulkee radan 7 kul- 
kusuunnassa kaavinsauva ll. Kaavinsauva 11 annostelee telan 



9 pintaan paallystekerroksen, joka tarttuu telojen 8, 9 
valisessa nipissa radan pintaan. Nipin toisen telan 8 pin- 
taan voidaan applikoida sauva-applikaattorilla myos paal- 
lystetta, vetta, liimaa tai dispersiota radan kayristymisen 
5 estamiseksi tai sen toisen pinnan kasittelemiseksi . 

Terapaallystinlaitteiston ja f ilminsiirtopaallystimen va- 
lissa on taittotela 14, joka ohjaa radan f ilminsiirtopaal- 
lystimelle. Tama tela 14 voi olla siirrettava, jolloin sen 

10 avulla voidaan muuttaa radan 7 kulkemaa matkaa paallystin- 
laitteiden valilla. Talla muutoksella voidaan hieman vai- 
kuttaa veden poistumiseen terapaallystimella applikoidusta 
paallystekerroksesta , jolloin ensimmaisesta paallysteker- 
roksesta saadaan ilman valikuivausta kuivempi ennen toisen 

15 kerroksen applikointia . 

Kuviossa 2 on esitetty keksinnon toinen suoritusmuoto, 
jossa terapaallystys ja f ilminsiirtopaallystys on sovitettu 
samoille teloille 15, 16. Tassa rata tulee ensin telalle, 

20 joka toimii seka terapaallystyslaitteen vastatelana, etta 
f ilminsiirtotelan 15 vastatelana.. Terapaallystys tehdaan 
normaaliin tapaan tata vastatelaa 16 vasten, minka jalkeen 
rata 7 viedaan taittotelalle 17, jossa se kaannetaan takai- 
sin vastatelan 16 j a f ilminsiirtotelan 15 valiseen nippiin, 

25 jossa radan 7 pintaan levitetaan toinen paallystekerros . 

Tama laite on erittain kompakti ja sen avulla voidaan kak- 
sikerrospaallystys toteuttaa erittain pienessa tilassa. 



Edella esitetyn lisaksi talla keksinnolla on muitakin suo- 
30 ritusmuotoj a. Terapaallystyksen sijasta ensimmainen paal- 
lystekerros voidaan tasoittaa kaavinsauvalla . Filminsiirto- 
paallystimella voidaan paallystaa molemmat iradan puolet, 
jolloin toiselle puolelle rataa tulee yksinkertainen paal- 
lystekerros ja toiselle kaksi paallystekerrosta . Kaksois- 
35 paallystys voidaan tehda radan pohj apuolelle tai pintapuo- 
lelle sen mukaan millaista laitelay-outia kaytetSan. Tera- 



paallystyksen ja f ilminsiirtopaallystyksen valilla voidaan 
kayttaa valikuivausta , jolloin kaytettavia paallystemaaria 
voidaan lisata ja kaavinteralla tai sauvalla aikaansaatu 
silea esikerros voidaan paremmin hyodyntai. Terapaallystys 
voidaan tehda edella kuvatun kaltaisilla lyhytviipymatyyp- 
pisilla laitteilla tai jollain muulla tavalla, esimerkiksi 
kayttamalla tela-applikointia , suutinapplikbintia tai vas- 
taavaa menetelmaa ja sen jalkeista kaavintaa sauvalla tai 
teralla. 



Patenttivaatimukset : 
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1. Menetelma paperi- tai kartonkiradan kaksoispaallystami- 
seksi, jossa menetelmassa 

- radalle levitetaan ensimmaisella paallystinlait- 
teella ensimmainen paMllystekerros , ja 

- radalle levitetaan seuraavaksi toisella paallys 
tinlaltteella paallystetylle pinnalle toinen paal 
lystekerros, 

tunnettu siita, etta 

- ensimmaisessa paallystysvaiheessa paallysteen 
pinta tasoitetaan levityksen jalkeen kaavinelimel 
la, ja 

- toisessa paallystysvaiheessa paallyste levite- 
taan f ilminsiirtomenetelmalla. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e t 
t u siita, etta paallyste levitetSan toisessa vaiheessa 
kuivaamattoman ensimmaisen paallystekerroksen paalle. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tun 
n e t t u siita, etta radan kulkemaa matkaa ensimmaisesta 
paallystyksesta toiseen paallystysvaiheeseen lisataan en- 
simmaisessa vaiheessa levitetyn paallysteen asettumisen 
edistamiseksi . 

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 3 mukainen menetelma, tun 
n e t t u siita, etta ensimmaisessa vaiheessa levitettya 
paallystekerrosta kuivataan ennen toisen kerroksen levitta 
mista. 

\ 
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5. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta radan kaksoispaallys- 
tettavaan pintaan nahden vastakkaiselle pinnalle levitetaan 
kasittelyainetta . 

5 

6. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta ensimmainen paallyste- 
kerros tasoitetaan kaavinteralla . 

10 7. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen 
menetelma, tunnettu siita, etta ensimmainen paal- 
lystekerros tasoitetaan kaavinsauvalla . 

8. Sovitelma paperi- tai kartonkiradan kaksoispaallystami- 
15 seksi, joka sovitelma kasittaa: 

- ensimmaisen paallystinlaitteen ensimmainen paal- 
lystekerroksen levittamiseksi radan pinnalle, ja 

20 - toisen paallystinlaitteen toisen pSallysteker- 

roksen levittamiseksi radan paallystetylle pinnal- 
le, 



25 



tunnettu siita, etta 

- ensimmainen paallystyslaite kasittaa kaavineli- 
men levitetyn paallystekerroksen tasoittamiseksi , 
Da 

30 - toinen paallystyslaite on f ilminsiirtopaallys- 

tin. 

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen sovitelma, t u n n e t - 
t u taittotelasta (14) radan ensimmaiselta paallystyslait- 
35 teelta toiselle kulkeman matkan lisaamiseksi ensimmaisessa 
vaiheessa levitetyn paallysteen asettumisen edistamiseksi . 



10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen sovitelma, 
tunnettu kuivaimesta ensimmaisessa vaiheessa levi- 
tetyn paallystekerroksen kuivaamiseksi ennen toisen kerrok- 
sen levittamista . 

11. Jonkin patenttivaatimuksista 8-10 mukainen sovitelma, 
tunnettu siita, etta ensimmainen paallystinlaite on 
terapaallystin . 

12. Jonkin patenttivaatimuksista 8-10 mukainen sovitelma, 
tunnettu siita, etta ensimmainen paallystinlaite on 
sauvapaallystin . 



